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Gas-liquid 
magnetic pump

Features: This series of magnetic pump can transport gas-liquid mixed liquid, as long as the pump cavity into the liquid, sustainable 
pumping mixed liquid, allowing pumping diameter of less than 2mm 2% mass Content of solid particles. For details, contact engineers.
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GF+PP

Optional Materials & Temperature Range of Overcurrent Components

Pump Body Sealing Element Wear Parts

Carbon Graphite

High Purity Silicon Oxide

Engineering Compound 
Silicon Carbide

Note: The above temperature is for different materials’ tolerance. The product operating temperature depends on the medium and 
environment. Please consult our engineer for more information.
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Note: The above is the standard electric motor curve.
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Features: This series of magnetic pump can transport gas-liquid mixed liquid, as long as the pump cavity into the liquid, sustainable 
pumping mixed liquid, allowing pumping diameter of less than 2mm 2% mass Content of solid particles. For details, contact engineers.

GF+PP

Optional Materials & Temperature Range of Overcurrent Components

Pump Body Sealing Element Wear Parts

Carbon Graphite

High Purity Silicon Oxide

Engineering Compound 
Silicon Carbide

Note: The above temperature is for different materials’ tolerance. The product operating temperature depends on the medium and 
environment. Please consult our engineer for more information. Note: The above is the standard electric motor curve.
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Note: The above is the standard electric motor curve.

Features: This series of magnetic pump can transport gas-liquid mixed liquid, as long as the pump cavity into the liquid, sustainable 
pumping mixed liquid, allowing pumping diameter of less than 2mm 2% mass Content of solid particles. For details, contact engineers.

GF+PP

Optional Materials & Temperature Range of Overcurrent Components

Pump Body Sealing Element Wear Parts

Carbon Graphite

High Purity Silicon Oxide

Engineering Compound 
Silicon Carbide

Note: The above temperature is for different materials’ tolerance. The product operating temperature depends on the medium and 
environment. Please consult our engineer for more information.
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型号识别代码说明

代码   

1  

2

3

4

5

X

电压

单项220V

三项220V

三相380V

三相415V

三相380V

客户选配  

2、材质代码

常规：P0,K0,S0,E0

选配：PF,KF,SF,EF

（P：PP+GF玻纤增强聚丙烯，K：PVDF，S：PPS，E：ETFE、0：常规、F：选配）

3、马达代码

代码   

1  

2

X

代码   

1  

2

X

频率

50Hz

60Hz

客户选配

极数

4极

2极

客户选配

4、接口形式

F：法兰，H：活接，L：螺纹，Q：其它

备注：高洁净等级要求型号尾缀加H。

L 12   /   P

812，1 ，……

G

1、Series Model

（1）  （2）   （3）    （4
E 0   /   111   /   FF 



关于泵的选型、安装、调试、运行、故障判断

一、 规范总则

       为了让泵在寿命周期内安全运行，在设计、施工、维护过程中，都应该遵循科学的技术规范。在设计时根

据泵工作点的流量、扬程、比重、管路长度、介质成份、介质浓度、温度、固体含量、液体粘度等参数，确定

具体选型，以工作点的流量、扬程、比重、管路长度确定泵的型号、功率、接口尺寸，管路口径。以介质成份、

介质浓度、温度确定泵的过流部件材料是否耐介质腐蚀。如有固体含量，应该与供应商确定允许的范围和颗粒

直径、硬度等特殊要求，如液体粘度过大，应提供具体参数给供应商确定。施工过程中，应严格遵守管道工程

技术和安全性要求，管路口径要与泵的标称一致，可以加大管径，不要减小管径，泵的进出口管路要保留一段

直线距离，不要在进出口立即安装弯头，泵属于旋转设备，要固定牢固的底座。日常维护要注意定期清洗，定

期监测振动值，熟练管道阀门的常开、常闭设置，演练开机、关机程序。

二、 安装注意要点

1、泵 的进口管路长度应小于2米，90度弯头小于3个，入口出口管路应保持一段直线，长度为泵的5倍法兰直径，

如果进口管路确实需要大于2米、弯头过多，请酌情加大管路口径。

2、进 出口管路口径要与泵的要求一致，尤其不能减小，可以加大，如果进口管路直径太小，会产生气蚀现象，

叶轮会产生大量空气，带来震动，进口不要有倒U型安装情况，倒U型管路会藏气体。

3、进 口管路如需要过滤保护，应安装与管路型号一致带网底阀，并且要规定定期清洗，如果是选择Y型过滤器，

应该加大至管路口径的1.5-2倍型号。

4、泵 在全流量时，进液口液面不能有漩涡，安装调试时要确定液位高度，最好有低液位限位开关保护。建议1

寸（DN25）接口的泵，液位高度不低于20CM，1.5寸（DN40）接口泵，液位高度不低于25CM，2寸(DN50)

接口泵，液位高度不低于30CM，2.5寸接口泵，液位高度不低于35CM，以现场液体的最大流量运行不产生旋

涡为标准，因为每一种液体的密度、温度、张力不同，会有差异。

5、泵的底座安装要牢固，由于泵是旋转设备，底座安装一定要稳固，防止共振和产生挠性振动。

6、检查液体槽是否密闭，如果密闭太严，进口会有负压，如果有，应该加排气孔。

三、调试

1、进入调试前，清洁所有过流管道。

2、打开所有管道阀门。

3、加入需要的液体量。

4、将进口管路气体排完，检查管路是否通畅。

5、检查电源连接是否适配，接通马达电源，点动3次，确定运转方向。

6、开机运行，观察液位变化，出口是否有气泡。

四、运行监测

1、严禁缺液运行，发现异常噪音、电机表面温度异常升高立刻停机检查。

2、每周定时监测电机前端盖轴承位置正上方的振动值，应小于4.5mm/S，超标即停机检查。

3、检查进口管口液体中不能含有气泡，液体中的溶解性气泡不能进入泵内，需要将气泡析出液面。

4、每天开机前，检查进口管路入口（槽体开孔处）到液面的高度，运行时不能产生旋涡。

五、停机保护

先关闭出口阀门至泵的最小流量，再关闭电源，防止回流液体冲击损坏泵体，在关闭进口阀门和出口阀门。

六、维修保养

1、拆开泵后，先观察外磁转子（主动磁转子）是否有氧化现象，不能有任何液体接触磁体部分，每次拆机维

修可以喷快干油漆保护外磁转子。

2、轻拿轻放，保护陶瓷件，泵盖和隔套的装配角度正确，保证零件的洁净。

七、故障判断

1、缺液运行，缺液是现象统称，分完全缺液干运转，半缺液湿运转，进液量不充分运行。完全缺液干运转，

陶瓷件会立刻炸裂；半缺液湿运转，液体不会正常流动，温度升高，陶瓷件周围的塑料会产生热熔；进液量不

充分运行，泵会产生气蚀，振动变大，轴套松动。

2、超出材料使用范围，超出材料的耐受范围，过流部件会腐蚀、分解、开裂

使用须知和注意事项可选电机接线盒接口


